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PRODUKT PRZEZNACZONY WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO
ZASTOSOWANIA W PROCESIE RENOWACJI POJAZDOW UZYTKOWYCH

Podkilad Antykorozyjny Fastbuild™
P540-400 411

PRODUKTY | OPIS

P540-400 Podktad Antykorozyjny Fastbuild™ - Zielony
P540-401 Podktad Antykorozyjny Fastbuild™ - Biaty
P540-402 Podktad Antykorozyjny Fastbuild™ - Szary
P540-403 Podktad Antykorozyjny Fastbuild™ - Czerwony
P540-404 Podktad Antykorozyjny Fastbuild™ - Czarny
P540-411 Podktad Antykorozyjny Fastbuild™ - Bezowy

OPIS PRODUKTU

Podktady antykorozyjne Fastbuild™ majg doskonate wtasciwosci antykorozyjne, co czyni je produktami
idealnymi do zabezpieczania nowych elementéw stalowych.

Fastbuild™ jest to podktad o bardzo szerokich mozliwosciach zastosowania. Moze by¢ aplikowany na
wiele podtozy spotykanych w konstrukcjach pojazdéw uzytkowych, wtgczajgc w to mate powierzchnie
aluminium oraz istniejgce powtoki lakiernicze.
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Nexa Autocolor P540-400 411 Podktady Antykorozyjne Fastbuild™

POWIERZCHNIA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Aby uzyskac¢ wiecej informacji na temat przygotowania powierzchni zapoznaj sie ze szczegétami Karty
Technicznej ,Przygotowanie powierzchni”.

PODLOZE PRZYGOTOWANIE UWAGI

Podtoze musi by¢
wolne od oleju/
ttuszczéw, zendry
po walcowaniu i
rdzy

Stal Dla uzyskania maksymalnej odpornosci
powtoki i optymalnego zuzycia materiatu
zaleca sie piaskowanie podioza.
Alternatywnie podtoze mozna
wyszlifowa¢ P80-P180 na sucho,
maszyng lub P120-P220 recznie,

a nastepnie oczysci¢ zmywaczem
P850-1378.

Powtoki fabryczne w dobrym stanie
Podktady fabryczne w dobrym stanie
Stare powtoki w dobrym stanie (1-K i 2-K)
Elektroforeza w dobrym stanie

Mate powierzchnie aluminium

Wyszlifowa¢ P240-P320 na sucho, lub
maszyng lub P400 na mokro, a
nastepnie oczysci¢ zmywaczem P850-
1378.

Uwazaj, by nie
przecigé sie przez
warstwe zelkotu.

Tworzywo wzmacniane wtoknem
szklanym (GFK/ GRP)

Oczysci¢ podtoze zmywaczem P273-
901. Dokfadnie wyszlifowa¢ P240-P280
maszyng, na sucho lub P320-P400 na
mokro, a nastepnie oczyscic¢
zmywaczem P850-1378.

PROCES APLIKACJI

Prézniowo W oslonie powietrza (Air Mix)
] :[]
Produkt jest dostarczany w postaci gotowej

S do uzycia

Rozcienczanie nie jest wymagane Rozcienczanie nie jest wymagane

Produkt jest dostarczany w postaci gotowej
do uzycia

Dysza: 11-15 kat 40-60° Dysza: 11-15 kat 40-60°

100-200 bar
(1500-3000 psi)

Cisnienie mieszanki:

Cisnienie mieszanki:

Cisnienie na gtéwce:

50-70 bar
(800-1000 psi)

1.6 bar
(25 psi)

1-2 warstwy Grubos¢ suchego filmu: 50-75 mikronéw

Dla uzyskania maksymalnej ochrony podtozy stalowych, grubo$¢ warstwy suchej podktadu
powinna wynies¢ przynajmniej 50 mikrondw. Na stali piaskowanej powinno to by¢ 50
mikrondw mierzone od szczytu profilu. Moze by¢ potrzebne natozenie kolejnych warstw,
zaleznie od zastosowanego sprzetu, techniki aplikacji, profilu podtoza oraz wybranej

proporcji.
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PROCES APLIKACJI

TBTB 10-20 minut odparowanie pomiedzy warstwami, zaleznie od gubosci filmu i warunkéw
aplikaciji.

Suszenie na powietrzu w 20°C:
Do przenoszenia: 2 godziny
Kolejna warstwa: minimum 2 godziny, najlepszy rezultat po uptywie nocy
Suchy na wskros: po uptywie nocy

l' Szlifowanie nie jest zalecane, jednakze w przypadku wystgpienia wtrgcen, podktad
Fastbuild™ moze by¢ szlifoeany, gdy bedzie suchy na wskro$ (co najmniej po uptywie nocy).

OGOLNE UWAGI DO PROCESU

KOLEJNA WARSTWA
Czasy schniecia zalezg od grubosci warstw i warunkéw aplikacji. Wydtuzenie czasu przed aplikacjg
kolejnej warstwy da lepszy efekt wizualny.

Na podktady Fastbuild™ mozna aplikowac¢ 1- i 2-sktadnikowe podktady (za wyjgtkiem podktadow
epoksydowych) lub lakiery Nexa Autocolor przeznaczone do lakierowania pojazdéw uzytkowych. Przed
aplikacjg nalezy zapoznac sie ze szczegdtami odpowiednich kart technicznych.

Na podktady Fastbuild™ nie nalezy bezposrednio aplikowa¢ powtok w systemie kolor bazowy/lakier
bezbarwny, jezeli nie zostaly wczesniej aktywowane specjalnym aktywatorem, (np. system wielopaskowy
Turbo Plus™ Multistripe, linia P492- lub P497-).

Dla uzyskania najlepszego wyglagdu powtok linii EHS Hi-Gloss 383™ zaleca sie uprzednig aplikacje
podktadu linii P595-.

Na podtoza pokryte podktadem Fastbuild™ i pozostawione pod przykryciem przez czas do 6 tygodni
mozna aplikowac¢ kolejny produkt bez koniecznosci szlifowania. Przed jego aplikacjg wystarczy oczyscié¢
podtoze myjkg parowg lub zmywaczem P273-901, osuszy¢ i dokfadnie odttuscic.

APLIKACJA NA GORACO
Podktady antykorozyjne Fastbuild™ mogg by¢ aplikowane na gorgco metodg prézniowg i w ostonie
powietrza.

SCHNIECIE

Czasy schniecia zalezg od grubosci warstw i warunkow aplikacji, m.in. temperatury i wilgotnosci powietrza.
Temperatury ponizej 20°C, staba wentylacja pomieszczenia i nadmierna grubo$¢ warstw spowodujg
wydtuzenie czasow schniecia

OCHRONA ANTYKOROZYJNA
Aby zapewni¢ maksymalng ochrone antykorozyjng grubos$¢ suchego filmu nie powinna by¢ mniejsza niz 50
mikrondw.

PODKLAD IZOLUJACY
Aplikacja warstw o tgcznej grubosci 75-100 mikronéw podktadu antykorozyjnego Fastbuild™,
bezposrednio na gotg stal, pozwala zabezpieczy¢ podtoze na okres do 1 roku.

TEORETYCZNA WYDAJNOSC
4m?zlitra gotowej mieszanki, przy grubosci warstwy suchej wynoszacej 50 mikrondw oraz przy zatozeniu
100% skutecznosci przenoszenia materiatu podczas aplikaciji.
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LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Unijny limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: 11B.c) wynosi 540g/l. Zawartos¢ LZO w
gotowym do uzycia produkcie wynosi nie wiecej niz 540g/l. W zaleznosci od sposobu zastosowania,
zawartos¢ LZO w gotowym produkcie moze by¢ nizsza niz okreslona w Dyrektywie unijne;j.

_ ZDROWIEIBEZPIECZENSTWO

UWAGA! BEZWZGLEDNIE ZAPOZNAJ SIE Z KARTA CHARAKTERYSTYKI CHEMICZNEJ
PRODUKTU. PRODUKTY SA PRZEZNACZONE WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO UZYTKU.
Dane w karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt
bez zasiegniecia dalszych informaciji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasng
odpowiedzialnos¢. Dlatego tez PPG Industries Poland Sp. z 0. o nie bierze odpowiedzialnosci za skutki
zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty czy szkody materialne i niematerialne.
Informacje zawarte w tym dokumencie mogg ulec zmianie, zgodnie z naszg politykg statego doskonalenia
produktéw oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktéw sg zalezne od czynnikow
zewnetrznych, takich jak: grubos¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy
szybkos¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem uzytkownika jest podjecie wszelkich
niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem.

Wiecej informacji znajduje sie w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktéw.
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PPG Industries Poland Sp. z o. o.
(Oddziat w Warszawie),

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice,

Polska
Telefon: +48 22 753 30 10
Faks: +48 22 753 30 13
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